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Cmico stat. Carico stat.

B a 280°C kN a 20°C
613/3 BHTS ZZ 280° 3 3
LIJ 623 BHTS ZZ 280° 8 10 4 2300 0,13 0,18
E 604 BHTS ZZ 280° 4 12 4 2300 0,24 0,34 450° —| | 842°
624 BHTS ZZ 280° 4 13 5 2300 0,24 0,34 } i
Ll | 605 BHTS zZ 280° 5 14 5 2300 0,30 0,42 “r' —
w 625 BHTS ZZ 280° 5 16 ) 2300 0,30 0,42 350° — I 662°
606 BHTS ZZ 280° 6 17 6 2300 0,60 0,85 300° | -
O 626 BHTS ZZ 280° 6 19 6 2300 0,60 0,85 280° — I 536°
607 BHTS ZZ 280° 7 19 6 2300 0,60 0,85 250° — — 482°
m 627 BHTS ZZ 280° 7 22 7 2200 0,79 1,10 200° L 3920
o 608 BHTS ZZ 280° 8 22 7 2100 0,79 1,10
~* | 628 BHTS Z2Z 280° 8 24 8 2000 0,79 1,10 150°— 30z
E 609 BHTS ZZ 280° 9 24 7 1900 0,93 1,30 s 100° — L 212°
629 BHTS ZZ 280° 9 26 8 1800 1,12 1,57 (@) so°] 12
I
Dissgno __Fajo Digm Laygh Velagi.  Cgricsiat  cqficnstet of | w1 [
61800 BHTS ZZ 280° 10 19 5 2240 0,38 0,53
61801 BHTS 2Z 280° 12 21 ) 2080 0,68 0,95 ! -100°— — -148°
61802 BHTS ZZ 280° 15 24 5 1920 0,89 1,25 (@) -150°— — -238°
L 61803 BHTS ZZ 280° 17 26 5 1760 1,04 1,45 =
E 61804 BHTS 2Z 280° 20 32 7 1600 1,60 2,24
61805 BHTS ZZ 280° 25 37 7 1360 2,00 2,80
Lu 61806 BHTS 2Z 280° 30 42 7 1040 2,39 3,35
w 61807 BHTS ZZ 280° 35 47 7 880 2,57 3,60
61808 BHTS 2Z 280° 40 52 7 800 3,04 4,25 T : .
C | 61809 BHTS 2Z 280° 45 58 7 720 4,00 5,60 ./c';i t'; arglggjt(:l?srlﬁ\:t?:g::iizg- \
() 61810 BHTS 2Z 280° 50 65 7 680 4,50 6,30 AISI 52100 (acciaio al cr;)mo)
o0 61811 BHTS ZZ 280° 55 72 9 600 6,07 8,50 stabilizzato per I'applicazione
<« 61812 BHTS 2z 280° 60 78 10 560 7,86 11,0 o Trattamento di fosfatazione al manganese
o DIy 2 £ il S B i che ricopre tutte le parti di acciaio gel
61814 BHTS 2Z 280° 70 90 10 480 8,93 12,5 cuscinetto
61815 BHTS ZZ 280° 75 95 10 448 9,57 13,4 . .
® Gioco radiale 4xC5
® Lamierini metallici tipo ZZ
Disegno i. Carico stat. Carico stat. e . .
B D M kN a 280°C kN a 20°C ® Lubrificati a vita con grassi a base di PTFE
61900 BHTS ZZ 280° 10 22 6 2240 0,54 0,75 privi di silicone per temperature fino a 280°
61901 BHTS ZZ 280° 12 24 6 2080 0,69 0,97 (con un punto di goccia superiore a 400°C)
LIJ 61902 BHTS ZZ 280° 15 28 7 1920 1,45 2,03 ® Non necessita rilubrificazione
61903 BHTS ZZ 280° 17 30 7 1760 1,64 2,30 . . . .
E 61904 BHTS ZZ280° 20 37 9 1600 2,57 3,60 Campo di applicazione:
61905 BHTS ZZ 280° 25 42 9 1360 2,86 4,00 ® Forni di verniciatura
m 61906 BHTS ZZ 280° 30 47 9 1040 3,23 4,52 ® Industria siderurgica
w 61907 BHTS ZZ 280° 35 55 10 880 4,43 6,20 e Fornaci per Industria ceramica
61908 BHTS ZZ 280° 40 62 12 800 6,64 9,30 X i i i
¢ |61909BHTSZZ280° 45 68 12 720 7,00 9,80 * ihdustria per la costruzione di carrelli per
¢ | 61910 BHTS ZZ 280° 50 72 12 680 7,43 10,4 P
(@) 61911 BHTS ZZ 280° 55 80 13 600 8,14 11,4
- 61912 BHTS ZZ 280° 60 85 13 560 8,57 12,0
[To) 61913 BHTS ZZ 280° 65 90 13 504 9,57 13,4
61914 BHTS ZZ 280° 70 100 16 480 13,0 18,3
61915 BHTS ZZ 280° 75 105 16 448 13,7 19,3

12100 Cuneo - Italy
phone: 0039 0171 66883
fax: 0039 0171 648913

www.becoitalia.biz



